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Aparato para ensayos de compresion

Aplicaciones y caracteristicas

El aparato para compresion electromecanica con control computarizado esta disefiado y fabricado segun normas
ASTM, ISO, DIN y otras. Se usa principalmente para realizar ensayos de compresion para aplicaciones
especificas segun los requerimientos del cliente. Es muy estable y preciso y trae un software e impresora para
imprimir graficas, mostrar los resultados de la pantalla y procesar los datos. Se usan in numerosos campos de

la industria, en investigacion y desarrollo, asi como en centros de ensayos e investigacion.

Normas aplicables

La capacidad de carga cumple o sobrepasa las normas ASTM E4, ISO7500-1, EN 10002-2, BS1610, DIN 51221
IEC 61386. La medicion de tensiones cumple o sobrepasa las normas ASTM E83, ISO 9513, EN 3846 and EN
1002-4.
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Estructura de carga
Su disefio con estructura de carga sobre plataforma y doble columna garantiza la seguridad, reduce la fatiga del
operador y entrega el mayor nivel de flexibilidad, concretamente:

Alta precision
El tornillo de bola de precision permite avanzar a mucha velocidad y medir con gran precision. Una escala
incorporada en la estructura indica la posicidn del travesafio para verificar la medicién normal del esfuerzo.

Caracteristicas de seguridad
El aparato de compresion tiene limitadores de carrera en ambos extremos y también se detiene automaticamente
cuando la fuerza del ensayo sobrepasa el valor especificado durante los ensayos.

Espacio de trabajo amplio
El espacio entre las columnas es muy amplio para el operador.

Limitador de sobrecarrera
La distancia de recorrido del travesafio esta limitada mecanicamente.

Area de trabajo comoda
El espacio entre columnas es muy amplio y comodo para el operador. La base debajo de la unidad tiene un
espacio de trabajo apropiado para colocar o quitar los accesorios.

Principales especificaciones

Capacidad de la celda de carga: 5 kN
Precision de carga: <+ 0.5%

Precision de deformacion: <+ 0.5%
Resolucién de desplazamiento: 0.001mm
Limites de velocidad: 0.01 mm/min~200 mm/min (sin pasos)
Espacio de compresioén efectivo: 550 mm
Recorrido total del travesafio: 800 mm
Ancho del espacio de ensayo: 420 mm
Alimentacién: 220 VAC, monofase, 50Hz
Dimension total: 780 x 500 x 1500 mm
Peso: 150 kg

Accesorios estandar
® Placa de compresion especial para tubos de diametros entre 16 y 150 mm x 200 mm de largo

® Tamafo de la placa de soporte: 250 x 200 x 40 mm. Placa superior con bloque de acero de 50 x 50 x 50 mm
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Steel base Sample

® Indicador digital con base magnética para medir el diametro exterior después de la compresion. 1 juego

® Encoder fotoeléctrico: 1 unidad
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® Celda de carga de alta precision: 1 unidad
Celda de carga plana de 5 kN, para traccién y compresion

® Computador y software: 1 unidad
Computador Dell (la impresora puede comprarse localmente)
Software en inglés y espafol (para detalles ver el Anexo 1)

® Juego de herramientas: 1 unidad

REPRESENTACIONES ENRIQUEZY MORALES LTDA
Tel: +56 (2) 2341-4186 | info@adendorf.net | www.adendorf.net



; /'L e

‘\\ REPRESENTACIONES

adendort

Anexo 1
Software para medicién y control

El software tiene las mismas caracteristicas de fabricantes de primer nivel del mundo y esta disefiado segun los
requerimientos de ensayo de los usuarios finales. Combina todas las ventajas de versiones anteriores del software
con nuevas funciones. Estructura de software optimizado para una operacioén sencilla.

- ——[Metallic materials—Compression testing]-tiiis G L !m

@ Mode (M) Data(D) Settingz (3) Debug (U] Toole(T) Window (i) Help (H) ! [% W El 4; ;g)

elongation comtral Tezt Analyse  Clear Data Previons  Next

Load # Extension o5 S| Displacement <=

Stop after break T;II;IIE 1 ] -_ ISP MU‘]‘J‘E‘I- Extens:o:\(mn;.).-Extensometer Tisplacement (mm)“‘
e e ———
e runt
1.
SOOI R el (Canfar@ll, 1Pl o e e e e e e e

/ % é Dis=p T Laad Tgxit::sTTensileTProgram\‘
» | ] bl

Speed [0 0100wz [ Diozo0 WS
L] I

Extension mm/min

o™ | po2® | oosP| o01F| o02F

Tighten:Smm/min m J

Target ' Hone

e
START STOR

[T Aute retwn after tezting (Spezd: . 1)

1 1 1 1 1 1 1 1
24.00 36.00 48. 00 B0. 00 T2.00 84.00 96. 00 105.0 120.0
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@ Mode (1) DatafD)  Settingz(3]  Debumgl) Tools (1) Window () Help () B

Areal 14.9 mm"2; gauge: 50 mm Test Analyse Clear Data Previous  Hext

Load & Extension «b i

Data pad-Metallic materizls-Tensile testing at

O HE S9uf4e [m]

Customer[zoo80a11-01

Step after break Tensile DISF MODE Extenzion(mm)-Extenzometer

TastDats|2008-12-14
Coil Fo/Packet |

o
Type[Flat

Sizelon |14, 941
Laad (1) Sa w‘z)\m,go
La (un 1[50
Talw)feS 2 amfBaa
Sulwn’2)[1l.8 iin
Fu )[4 BvE EnOFalfiz7
P[5 851 EeHMPa)fzas
FeLOA)[3 148 ReLOPa)fp11
RO RpOP)[/
ol Rt (Fa)f/

I (GEa)[193
End_Ex (un)[26. 3
At ([52. 6

xtension (nm) [

1 ] [}
z4.00 27.00 G0.00

1 1 1 1 1 1
B 000 8. 000 12.00 15.00 15.00 21.00

Los modos de control, datos de ensayo y curvas pueden mostrarse en tiempo real en el interfaz y pueden
recuperarse en cualquier momento.

A Debug Toolbox (MaxInil.91/2009. 8. 26)

Option ] Test Standards ]

Eemote Controler
Swstem

Load Sensor 1 Extenzometer Control Sattings ] Advance

Machine Type: ](Serv-:- control)Electro-Hydraulic Universal Testing Machine LJ

Card ID: [0

VAC Driwer: ]40

Application Title: J

Langunage File: (i hpply

English Language. txt
Polish. txt anze pazsword
[ Disable real time |Turkish. txt

]
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Los parametros del software estan contenidos en la Caja de Herramientas de Limpieza.

Funcién en diversos idiomas:

Con la funcién de idiomas se puede tener el software en inglés, espafol, etc. Y también se puede traducir a
cualquier idioma.

-—[Hetalllc naterials-Tens1le TESCIN of aebiert tenperatves (I30-6E2) F

TE] Modeiu) Datallly  SettingsiS)  Debucg(D) Tools([]  Window(M)  HelpH) B - o
Test  Analyse  Clear Data |~ | Previous Mext

Load & T¥tersicl Test Methods for Rubber O-Rings(ASTM [ 1414-54 Reapproved 2003] O Ring-ASTM, From Tube
Sncp after biake Test Methods for Vulcanized Rubber and Thermoplastic Elastomers—Tension 1{ASTR D 41 2-06a) Dumbbell

Test Methods for Vidcanized Rubber and Thermoplastic Elastomers—Tension LASTM D 41 2-06a) © Ring-ASTHM, From Tukbe
Test Methods for Vulcanized Rubber and Thermoplastic Elastomers—Tension 1{ASTH D 41 2-06a) Straight
Metallic materials-3-Points Bend testing

10ais ¥ Metallic materials-3-Points Bend testing
P —————— Metallic materlak-Compredsion tecting
MMetallic materiak shear testing
fietallic materiak-sheet and strip-Determination of tersile strain hardening exponentS0 1037 5)
Metallic materials-Sheet and strip-Determination af plas1l|: Strasn rata(ls0r 10113
MMetallic materials-sheet and stnp-Determination af tersie strain hardening exponent And plastic stran ratoIS0 10275 (S0 10113)
Tear strength of Vulcanized Rubber arvd Elastomers(ASTM D 624-00)
Metallic materlab-Tenslle testing at amblent tempesatura]S0-6802)
standard Speciflcatkon for Peformed and Flain Carbon-Stesd Bars for Concrate Reinforcement (4 61504 615M-064)

Curve type|Load

El software soporta todo tipo de normas de ensayo conocidas como ISO, ASTM, BS EN, DIN, JIS, GB etc. El
usuario puede modificar y afiadir sus propias normas y métodos de ensayo.

est tandar reater - tandards amount =
W1 Standard C 3.0 (Standard 70%
te 1
Modi f5 Standard Caption and ID. ..

Modify Standard Definition. ..
Modify Standard Structure. .. Tonltips | Formula ‘ Dacimal | EKey. .

Tec
Save Current Standard as Tdf File ..

Inport Form Tdf File... kize Format, ..

Delete Carrent Standard

Find Standard.

SelfZ

Self3

Selfd

Selfs

Selff

SeliT

Selfs

Selfd

Selfln

Selfl1

SelflZ

Self13

Selfld

ZelflS

Fbe Fhe (k)

Ebe Ebe (MFa) [Fhel*1000f [Area] 200, 5,1

Fsc Fsc (kH)

Ree Eze (MFa) [Feal®1000/ [Area] 200, 5,1

Fpc Fp (K}

Rpe Fipe NP &) [Fpel#1000f [Areal 200, 5, 1
Fte ()
Ete (MPa) [Ftc141000f [Areal 200,51

Ec(GFa) [Slopel* [Gange]l/ [Areal 0,0.01,0.01
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4p NzxProzranl. 4(2007. 8. 26)

DEIX%W‘E.I**E

Hew Save Delete Rename WYertify Add Inszert Remowe

Frogram: ITensile Frogram ;I | i Tenzile { Compress

Step |Control type |Speed¢"1'srget |J'ump Loop Remarle

Displacement Contrel |speed: 3mmimin, target:10mm fhen stress reaches 10
Stress Control .speedZISMPafs, target:400MFa  When stress reaches 300
Strain Control speed: 2% s, target 4% When strain reaches 2 % return loops 3, goto 1
Displacement Control lspeed:ZUmm,"min, target: TOmm "l'(hen displacement reacl

Open—loop dizplacen s
Displacement Conire— |
Load Contral

Stress Control
Extension Contrel

Strain Control
Output Keeping

El editor MaxProgram varios modos de control digital como desplazamiento, tensién (carga), esfuerzo
(deformacién), ciclo bajo, etc. El usuario puede editar los mas complejos y el procedimiento l6gico mediante el

editor MaxProgram. La combinacion de las funciones arriba indicadas puede cumplir todo tipo de ensayos
rutinarios.

REPRESENTACIONES ENRIQUEZY MORALES LTDA
Tel: +56 (2) 2341-4186 | info@adendorf.net | www.adendorf.net



@" "\’\ REPRESENTACIONES

atlendort

Control Pad :-:

Control Pad

Disp Load F}{tenSIITensileIProgam} Disp ‘ Load Extensi Tensile Prog:ra]
on on -
Program: |tidujiaxai ﬂ
Spesd | 0.500 /s [ 5on  MPafs Refresh | |
L|_|< ﬂ {step 1> -
Load kHf= Displacement
Control, speed: 3mmimin, target: 10mm;
o5l L . 5 m 5 m o™ When load reaches 2 kN goto <step 2>
an ® so ™| 1o0™| zoo™| sooM™

{ztep 22

Load Contrel, speed: S/ =, target  BOLN;
When keeping time reaches 10 = goto <step
3>

Tighten: Smmimin ILI J

Target None

step 37

Stress
Control, speed: 10MPa/ s, target; 100MEs;
#hen dizplacement reachez 1 mm goto <{zstep

47 ﬂ

Edit (). ..

S|Contral Fad:

Extensi
on

E@ a0

Dizp | Load Tenesilw/

Program]

Brief introduction

The left graph is a

the separation B The first step

the plastic range

the elastic range

typical curve of metallic
materials for tensile
test.(Force-Extension
Curwe). The whole control
process includes 3 steps
mdentified with the
different caolors in

graph). The elastic range(
green and red), the plastic
rangeblue) and fast
separation range{blaclk).

| 7o Hext (H) | Cancel IC) |

Tighten zpeed :3mmfmin

Stresz Speedll MFafs

Switch to the second step after the
force descend

The =econd step

Strain Speed;. 02 %=

Hotice:Don' t put down the
extensometer!

Switch to fast separation step when
the elongation increment exceed? mm

The fast separation step
Speed: Z5mm/min
and put down the extensometer

| Wizard (#). ..

Mediante el editor de programas de traccién, el usuario puede ajustar los pasos de ensayo segun los

requerimientos de las normas.

REPRESENTACIONES ENRIQUEZY MORALES LTDA

Tel: +56 (2) 2341-4186 |

info@adendorf.net

www.adendorf.net




; /'L e

‘\\ REPRESENTACIONES

adendort

S5 o-Metallic materials—Tensile testing at ambient temperature (I50-GEA2)155

Datsl@)  Seltings(E)  Debug(U)

Tesls (D)

Window )

Help (H)

Test | hnalyse

Clear Data Prewious  Next

@ V Nede ()

Analyse pad

Areat 148 nn'Z:gaunge! 50 mm

B
5
LN}
&

Ghute mar. .. | Caption

| Force ()/Strass (MFa)

Data padMetsllic materisls—Tensile testing at

D HE & (4w [

M/ ()
= Pt
im¥i

flle 5| B

Curwe Fad

Curve type: |Load-Fxtension hd

(5]

Stress—Ttrain
#idthEitension

» [ fied

Customer[20090G11-01
TestDate[p009-12-14
Coil MofPacket
Mo
Type[FLat -
Sirze (om]|1d. Sl

Se(am"2](14. 90

Lo (om[S00

Lu (nm][50. 4 A¥)39.0

]
5. 000

Suln"211.6
Fn 0e[a. 678
Fel 047)[3. 654
FeLOa)[3. 128
Folalllf
Fromfs

Twiero
Fm (WP 2)|327
RelMPa) 245
ReLiFFa)fe1l
EpifFaif
EtOFa)[f

E(GFalf19a
End_Ex (rm)[26.3
At (81[52.8

1|

i
30.00

1 I 1 1 I 1 ]
9.000 12.00 15.00 18.00 21.00 24.00 27.00

La funcion de multiples curvas en tiempo real incluyen extension de carga, desplazamiento de carga, tension-
esfuerzo, tiempo de carga, extension-tiempo y ancho-extension.
Los puntos caracteristicos como modulo elastico, puntos de rendimiento, Rp, Rm, etc. Pueden marcarse en las

curvas para una observaciéon destacada y visible.

El resultado del ensayo puede obtenerse automaticamente y también manualmente a partir de las curvas de

ensayo.

select records to stat and print: (check)

Clear

Frint (B}

Select All J | Report Template:

SampleID

TestDate

I Operator } Type ‘ Size (om) 1 So(nm"2) ASTM E 132-04 Foisson Ratio vdf

HFat132

<

2008-11-6

metal Tensile ISORSSE. rdf

n,r walue izo 10275 & 1ge 10113 rdf
Frieoat Compresion rdf

spring compression rdf

structure compression. rdf

Ed Ezcel locate ——C:\Program Files\NazTestiReportistructure compressio... E]

M |2anpl =TD
OTesthate
Dﬂperalor
OType
DS1 ze (nm)
Oso mmt2)
Ovoimmd
O 7be )
[d bz MEa)
OF=c
DRsc MEa)
Orpe o)
5p: MEa)

Ttems

DFtc (1)

Fhe (kH)

MRt e MEa)

RbcWPa)

Fscildl)

wertical location: -

horizontal location: -

Reo (MFa)

Fpc ()

multi-reaord option
wertical

Epc (MFa)

horizental

Modify selected
rons

incremental change:

Fin (1l

Tel: +56 (2) 2341-4186 |

incremental change:
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El software contiene todo tipo de Plantillas de Informes. El cliente puede disefar diversos informes segun sus
requerimientos. El resultado del ensayo y la curva pueden imprimirse en Excel o en una plantilla de informes

generada automaticamente.

Metallic materials - Tensile testing at ambient temperature

ISO 6892 : 1998
E(GPa)  A(%)  Z(%)
102 3 21
198 42 23
205 a8 27
205 42 27
102 38 21

168.6867 30.6687

23.667

TestDate 2008-3-11 Cperator Lw
Temperature 20C Size(mm) 14.9"1
Lo{mm) 50 So(mm"2) 149
PrintiD SamplelD Rm{MPa) ReH{Mpa) ReL{MPa) Rp(MPa)
1 QD01 27 245 210 233
2 QD02 334 251 223 234
3 QD03 335 240 220 228
4
Max value 335 2561 228 234
Min value 327 240 210 228
Average value 332 245.3333 220.6667 221.8667

Laad (kN Loz

(18]

qd-7

xtension Curve

5. 4000

Print Date:

2009-12-8
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| TISE 008 | Extension o) Bxiansoneter | 0.0

DIISE MODE Large Extenzion(mm)

DISF WODE ExtensionMFL (mm]

Init MFL
Upper position| O w | Gange (mm) 40 -

Con excepciodn del extensémetro sujetable, el software soporta el extensémetro de largo recorrido, extensémetro
totalmente automatico, extensdémetro de video, extensometro de laser y puede agregarse ocho extensémetros
como maximo.

select load sensor units

Select

~

El software permite usar hasta cuatro celdas de carga.
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