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GP100

SACAPRUEBAS POR ROTOGRABADO DE ALTA VELOCIDAD

Las pruebas de impresion de alta calidad que utilizan
fintas para rotograbado son producidas al instante
gracias a este aparato. El sacapruebas GP100 tiene
un sistema de accionamiento servo controlado por
microprocesador y funciona neumdticamente. Las
planchas de impresion son grabadas electronica-
mente y se puede operar a velocidades entre 1y 100
m/min. Es una herramienta esencial para fodas las
empresas relacionadas con fabricacién o uso de
tintas liquidas. Ideal para investigacion y desarrollo y
para igualacion de colores por computador, en
control de calidad y muestras de presentacion. El
sacapruebas de rotograbado GP100 es muy facil de
limpiar.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS

®  Sc puede imprimir sobre cualquier substrato.

® Excelente calidad de impresidon gracias a su alta
velocidad de 100 m/min.

® Rdpida liberacién de rasqueta para una facil limpieza.




GP100

SACAPRUEBAS POR ROTOGRABADO DE ALTA
VELOCIDAD

ROTOGRABADO

La finta es fransferida desde una plancha
grabada electrénicamente directamente hacia
el substrato, el cual se adhiere al rodillo de
impresién. La rasqueta y el rodillo de impresidon
se ajustan con un sistema neumdtico de modo
que las posteriores pruebas siempre se repetirdn
de la misma forma.

LIMPIEZA

El trabajo de Ilimpieza de los diversos
componentes después de cada prueba se ha
simplificado mediante un cuidadoso diseno. La
imagen de la izquierda muestra la rasquesta
que es desmontada para su limpieza. Se puede
ver que la plancha vy el rodillo de impresién son
facilmente accesibles para su limpieza.

PLANCHAS DE IMPRESION

El Sacapruebas por Rotograbado emplea las
mismas planchas de impresion grabadas
electronicamente que las usadas en nuestros
conocidos sacapruebas RK y son fabricados
exactamente de la misma forma que los
cilindros de produccién. Hay a disposicidon una
gama completa de planchas grabadas que
normalmente se emplean en la industria; pero
también se puede suministrar planchas
; . especiales a pedido, incluyendo planchas con
A PLANCHA CON AREA SOLIDA logos y detalles de la empresa.

100 lineas/pulg (40 lineas/cm); densidad: 100% Area aproximada de grabado: 160 x 95 mm

150 lineas/pulg (60 linas/cm) Densidad: 100%

200 lineas/pulg(80 lineas/cm) Densidad: 60%

B PLANCHA DE 3 PATRONES
150 lineas/pulg (60 lineas/cm) Densidad: 100-

80-60%

C PLANCHA DE 1+4 PATRONES _qq R\ REPRESENTACIONES
150 lineas/pulg (60 lineas/cm) Densidad, e |\ [I [I f
area intermedia de 90% y patrones _‘ ﬂ Hn []I.

escalados de 100, 90, 80y 70%
D PLANCHA DE 8 PATRONES DOBLES

, , Santa Magdalena 75, Of. 810, Providencia
150 lineas/pulg (60 lineas/cm)

Densidades: 100, 95, 90, 85, 80, 75, sanfiago de Chile
70y 60% Teléfono: +56 (2) 341-4186 Fax: +56 (2) 204-0356

E-mail: info@adendorf.net

www.adendorf.net




